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Privodce kovovymi hadicemi a sestavami kovovych hadic

Pravodce kovovymi hadicemi a sestavami kovovych hadic

Moduly:

1 Kovové hadice, obecné informace, navod k montazi
2 Standardni program BOA kovové hadice (bulk) a sestavy
3 Priloha/ Standardy / Koroze
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1.2.4 BOA C150

Sestavy kovovych hadic
Tlumice vibraci

21.1 BOA JOTA/KAPPA
2.1.2 BOA SIGMA/OMEGA
Sestavy hadic pro rtizné aplikace
221 KOLENO BOA DUO
222 BOA SP10

2.2.3 BOA SP20

Sestavy hadic pro vodni zafizeni
24.1 BOA CORTUBET
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Privodce kovovymi hadicemi a sestavami kovovych hadic

Standardni program BOA

1 Kovové hadice (bulk)

Kovové hadice BOA jsou vyrabény ve velkém, s rdznou vyrobni délkou podle DN. V zavislosti na typu a podle budouci aplikace jsou opatfeny

opletem z nerezové oceli. Slouzi jako zakladni material (polotovar) pro vyrobu standardizovanych sestav hadic (€ast 2), nebo pro montaz vyrobku

na zakazku. Nékteré svétlosti kovovych hadic jsou k dispozici skladem s dodanim v kratkém €ase (viz odkazy v tabulkach standardnich vyrobkd,

upfednostiované série). U nékterych typl je pozadovano minimalni mnozstvi nakupu.

Jsou dva rdzné typy kovovych hadic:

. Vinovcové kovové hadice (nebo celokovové hadice) (€ast 1.1): jsou absolutné tésné a jsou vhodné pro vysoky tlak a podtlak.

. Paskové vinuté kovové hadice (s tésnicimi pasky nebo bez nich) (€ast 1.2): jejich tésnost je omezena, vétSinou se pouzivaji jako
ochranné hadice nebo ventilacni/saci hadice.

1.1 Vinovcové kovové hadice

Spravna volba typu kovové hadice zavisi na zamySleném pouziti:
. Sroubovicova vina (spiralni)

* __ Prstencova vina (paralelni)

;‘.t‘.‘.‘:‘.‘.‘,?ﬂllillil it

Vinovcova kovova hadlce (celokovova hadice), prstencova
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1.1.1 BOA DUO
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BOA DUO
Spiralova vinovcova hadice z nerezové oceli
Dvojvrstva spiralova vinovcova hadice, svafovana odporem na vrcholu, Redukéni faktory v naroénych podminkach podle ISO 10380.
tvarovana za studena. Velmi flexibilni vysokotlaka hadice i pres Oblasti pouziti:
dvouvrstvou konstrukci. Vynikajici provozni stabilita diky dvouvrstvé - vSechny druhy vysokotlakych aplikaci
konstrukci v boku zavitu a trojvrstvé konstrukci na vrcholu. Vynikajici - univerzalni tlumic vibraci
tlumeni vibraci. Design a typ schvéleny v souladu s normou ISO-10380. - konstrukce motor(, ¢erpadel, kompresoru
- vSechny druhy tlakovych potrubi pro provoz ve vysokém
Materialy: zatizeni v extrémnich provoznich podminkach
VInovcova hadice: nerezova ocel 1,4571 (podobna AIS| 316 Ti),
Oplet: nerezova ocel 1.4301 (podobna AlSI 304)

Specialni materialy na pozadani

DN Typ Trvaly pracovni Vnitini @ VnéjSi @ Tolerance Polomér ohybu Hmotnost Vyrobni délka C. polozky BOA

opletu tlak pfi 20 °C (] stat. dyn. +
[mm] [l [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m] [m] [

0 8 8,7 20 75 0,10 M-0004867"
5 A 200 5,2 9,9 +0,2 20 75 0,17 15-22 M-001 8048Y
B 270 11,1 20 120 0,25 M-001 2953%
0 7,5 9,8 25 80 0,11 M-0004868"
6 A 175 6,3 11,0 +0,2 25 80 0,18 15-22 M-001 8826Y
B 250 12,2 25 140 0,26 M-0017608
0 6,5 12,4 32 100 0,19 M-0004870"
8 A 150 8,2 13,6 +0,2 32 100 0,34 15-22 M-0023369"
B 200 14,8 32 165 0,48 M-001 6848
0 5,5 14,4 38 115 0,21 M-0004856
10 A 130 10,2 15,6 0,2 38 115 0,36 15-22 M-001 1068Y
B 175 16,8 38 190 0,51 M-0026701
0 5 17,3 45 125 0,28 M-0004857
12 A 110 12,2 18,5 +0,2 45 125 0,42 15-22 M-0007305"
B 160 19,7 45 210 0,56 M-0027722
0 3,2 21,3 58 145 0,34 M-0004859"
16 A 90 16,2 22,9 +0,2 58 145 0,61 15-22 M-001 6792%
B 130 24,5 58 250 0,88 M-0029551
0 2,5 26,7 70 170 0,58 M-0004861"
20 A 80 20,2 28,3 +0,2 70 170 0,87 15-22 M-001 6793Y
B 110 29,9 70 285 1,19 M-0031842
0 2 31,7 85 195 0,65 M-0004862"
25 A 65 25,2 33,3 0,2 85 195 1,10 15-22 M-001 31 899
B 95 34,9 85 325 1,55 M-0026712
C 135 36,5 130 325 1,99
0 1,6 41,1 105 300 1,03 M-0004865"
32 A 50 32,3 42,7 0,3 105 300 1,53 10-15 M-001 6794Y
B 80 44,3 105 380 1,94 M-0021686
c 110 45,9 160 380 2,55

Pokracovani na dalSi strané
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Tolerance  Polomér ohybu Hmotnost Vyrobni délka C. polozky BOA
14} +
stat. dyn.
[mm] [mm] [kg/m] [m] [

Typ Trvaly pracovni

opietu  tlakpfi20°c VMt @ Vnéjsi @

[mm] [mm]

[ [bar]

0 1,6 48,7 130 340 1,20 M-0004866"
40 A 45 40,3 51,1 0,3 130 340 1,98 10-15 M-0020089"

B 65 52,3 130 430 2,25 M-0026022

c 95 55,1 180 430 2,75

0 1,5 61,4 160 390 2,05 M-0004835"
50 A 35 50,3 63,4 0,3 160 390 3,10 10-15 M-0014434"

B 55 64,6 160 490 3,10 M-0025904

Cc 80 67,4 260 490 4,16

0 15 76,4 200 460 2,45 M-0004869"
65 A 30 65,3 78,4 +0,3 200 460 3,50 10-15 M-0017259"

B 40 81,2 200 580 3,97 M-0023622

C 60 83,6 300 580 5,48

0 1,5 93,2 240 520 3,20 M-0004871"
80 A 25 80,4 96,4 +0,4 240 520 4,69 6-12 M-0011921

B 35 98,8 240 660 4,99 M-0026362

C 50 101,2 470 660 6,18

0 1,5 113,5 290 600 3,90 M-0004827*
100 A 15 100,4 115,9 +0,4 290 600 5,69 6-12 M-0029716

B 30 120,7 290 750 7,27 M-0023624

C 40 120,7 570 750 7,48

0 15 141,0 370 720 5,50 M-0003924*
125 A 10 126,0 143,9 +0,7 370 820 7,64 4-12 M-0026602*

B 22 148,7 440 960 8,87

C 35 148,7 720 1050 10,87

0 1,4 166,0 470 880 6,56 M-0003925*
150 A 7 151,0 168,4 +0,7 470 1050 9,10 4-12 M-0026508*

B 18 172,0 550 1320 10,88 M-0029125*

C 25 173,2 840 1560 12,82 M-0021561*

0 1,4 216,0 700 1200 8,60 M-0003927*
200 A 6 201,0 220,8 +0,8 700 1800 12,26 4-12

B 15 222,0 770 2000 16,50 M-0027989*

0 1,3 270,0 860 1520 11,40 M-0004863*
250 A 6 252,0 274,0 *1 860 2280 16,10 4-6

B 14 278,0 1000 2500 20,80

0 1,3 320,0 1120 1870 13,60 M-0004864*
300 A 4 302,0 324,0 *1 1120 2800 19,10 4-5

B 12 326,0 1320 3250 24,70

9 UpFednostiiovana Fada, obvykle dostupna v kratké dobé
* na vyzadani

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
15-07
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1.1.2 BOA SUPRA
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BOA SUPRA
Spiralova vinovcova hadice z nerezové oceli
Jednovrstva, spiralova vinovcova hadice svafovana odporem na Materialy:
vrcholu, za studena tvarovana. Velmi flexibilni tlakova hadice: VInovcova hadice: nerezova ocel 1.4571 (podobna AISI 316 Ti)
vynikajici provozni stabilita diky dvouvrstvé konstrukci na vrcholu Oplet: nerezova ocel 1.4301 (podobna AISI 304)
(zejména pfi dynamickych pracovnich podminkach). Specialni materialy na vyzadani
Tvar a typ schvaleny v souladu s normou ISO-10380. Redukéni
faktory v naro€nych podminkach podle ISO 10380. Oblasti pouziti:

- tlakové potrubi pro vétsinu aplikaci
- v8ude, kde je pozadovana nejvyssi flexibilita (napfiklad velké
pohyby a /nebo tepelné dilatace v systému)

- plynové hadice, bezpeénostni plynové hadice

Ogl)éeu Tﬂr\;?(ly’:)grggg\éni Vnitini @ Vngjsi Toleglnce Polomér ohybu Hmoit_nost Vyrobni délka C. polozky BOA
[mm] [mm] stat. dyn.
[l [ar] [mm] [mm] [kg/m] [m] [-]

s 2 I s pn owe BB am sp  Moumew
o % S e 3, w2 B ®0m mm mmw
s 3 i w By we 3w um sp  Mommw
D 2 G w2 M owe B m oE wn  MomEw
v R W we I we & 0B wa  Mommw
w3 B e FIowe B 0B mp  vammw
0 3 W we BE owe oW ep  vamaw
N N
2 3 % we BT s mmomoam e vammow
0 3 we B ws @ s Mommw
S R T
s 3 % s @t owo mom E s Mammw
o 0 9 wme @2 owa @@ Im e v
w2 % wee WP wa @@ 2@ o Mo
e g e 123 ws @ope m en  emmw
w3 % we mp ows @om aE en  vammw
2 29 w0 WP s gpomm s® e Mommw
250 . 3 2520 2999 i08 T7T9 2980 o 5.7 Na vyzadani
300 . o3 3020 390 w08 220 2800 o 46 Na vyzadani
) UpFednostiiovana fada, obvykle dostupna v kratké dobé Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni 15-07
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1.1.3 BOA VENTINOX HR
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BOA VENTINOX HR
Kominova vlozka pro nizkoteplotni vytapéni, dokonale
tésna, svafovana
Hadice VENTINOX-HR je vysoce korozivzdorna, flexibilni kominova proti rdznym typdm koroze, =zvlasté proti dllkové korozi,
vlozka, hodici se dokonale pro vytapéni pfi nizkych teplotach. Vlozka nejCastéjSimu typu koroze, ktery se vyskytuje ve vytapéni pfi nizkych
VENTINOX-HR ma nutné charakteristiky pro praci pfi teplotach pod teplotach. Za tyto vyborné fyzikalni vlastnosti vdéci vy$Simu obsahu
rosny bod kyselin. Pouzity material z vysoce legované oceli ma chromu a molybdenu. Lze jej pouzivat i pfi vySSich teplotach az do
globalni index 41* (Casto pouzivané nerezové oceli maji globalni 450 °C.
index mensi nez 30). VENTINOX-HR je tedy mimofadné odolny *Globalni index je empiricka hodnota, ktera udava, ze riziko vzniku

dalkové koroze se sniZuje, kdyz jeho hodnota je > 30. Globalni index
(% Cr x 3,3 x % Mo + 30 x % N2).

Material: vinovcova hadice z nerezové oceli F29-M, AL 29-4C
Tloustka stény: 0,2 mm

DN Vnitini @ Vnéjsi @ Min. staticky @ prostoru nutného Standardni Hmotnost C. polozky BOA
polomér ohybu pro vlozku svinutou vyrobni délka
pro dopravu

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [m] [kg/m] [-]

80 81 87 110 1700 50 0,730 M-0000744
100 101 107 120 1700 50 0,910 M-0000745Y
125 126 132 135 1900 50 1,130 M-0000746Y
140 141 147 145 2000 50 1,260 M-0000748Y
150 151 158 160 2100 50 1,330 M-0000749Y
160 161 168 175 2100 50 1,370 M-0000750
175 176 183 195 2200 40 1,470 M-0000752"
200 201 208 235 2400 40 1,680 M-0000754Y
225 226 233 260 2400 40 1,820 M-0000756
250 251 258 285 2500 25 2,100 M-0000757
300 301 308 345 2600 25 2,700 M-0000759

D Upfednosthovana fada, obvykle dostupna v kratké dobé&

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
15-07
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1.1.4 BOA DUO UHP
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BOA DUO UHP (Ultra vysoky tlak)

Spiralova vinovcova hadice z nerezové oceli

Dvojvrstva ultra-vysokotlaka spiralova vinovcova kovova hadice,
svafovana odporem na vrcholu. Nejvy$Si provozni stability a
nejvyssi flexibility je dosazeno diky dvouvrstvé sténé na boku a
trojité sténé na vrcholu.

BOA DUO UHP ma rovnéz vynikajici vlastnosti pro tlumeni vibraci.
Tvar a typ schvéleny v souladu s normou 1ISO-10380.

Zajist'uje ¢tyfnasobnou bezpeénost proti prasknuti!

Materialy:
VInovcova hadice: nerezova ocel 1.4404 (podobna AISI 316L),
Oplet: nerezova ocel

1.4301 (podobna AlSI 304)

Redukéni faktory v naroénych podminkach podle ISO 10380. (nebo
viz nase ,Technické pokyny pro kovové hadice a sestavy kovovych
hadic®).
Oblasti pouziti:
spojovaci potrubi pro plynové lahve
- plnici zafizeni pro plynové lahve
- univerzalni tlumi¢ vibraci
- konstrukce motord, ¢erpadel, kompresort
- vSechny druhy tlakovych potrubi pro provoz ve vysokém
zatizeni v extrémnich provoznich podminkach
Rozsah teplot: - 196 °C az max. 600 °C

DN Typ Prlpus’ini Vnitfni @ Vnéjsi @ Tolerance
opletu pracovni tlak pfi o
20 °C
[mm] [ bar [om]  [mm]  [mm]
395
5 GS 530* 5.2 12.6 +0.2
350
6 GS 460* 6.3 13.7 +0.2

) UpFednostiovana Fada, obvykle dostupna v kratké dobé

Polomér ohybu Hmotnost Vyrobni délka C. polozky BOA
stat. dyn. :

[mm] [kg/m] [m] [
20 100 0.35 15-22 M-0040158
25 140 0.4 15-22 M-0038493

* Pfipustny pracovni tlak s trojnasobnou ochranou proti prasknuti pro aplikace nevyzadujici soulad s ISO 10380.

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
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1.1.5 BOA PARMECA™

PARMECA™

Prstencova vinovcova hadice z nerezové oceli

PARMECA™ je jednovrstvd mechanicky tvarovana vinovcova
hadice s normalnim vinénim pouzitelna pfi extrémnich podminkach
(-273 °C az 600°C), bez pfirozeného starnuti, dostupna bez (0) nebo
s jednim opletem (A). ZpUsob vyroby zaru€uje vysokou tésnost. Tvar
a typ jsou schvaleny v souladu s normou 1ISO-10380.

Materialy:

VInovcova hadice: nerezova ocel 1.4404 (podobna AISI 316L)

nebo

nerezova ocel 1.4541 * (podobna AlSI 321)
"kromé& DN6, 8 a 10)

Oplet: nerezova ocel 1.4301 (podobna AlSI 304)

DalSi materialy na vyzadani

AR
Il

Redukéni faktory v naroénych podminkach podle EN ISO 10380.
Oblasti pouziti:

Doprava kapalin a plynd s vysokymi pozadavky na spolehlivost a
Zivotnost, nebo jako t&sna mechanicka ochrana, napfiklad

v petrochemickych zafizenich, vyfucich, klimatizaci, apod.

I L Tolerance Polomér ohybu Pripustny Tlak pfi C. polozky BOA C. polozky BOA
e e WAIIATICZ) WS pracovni tiak roztr¥eni pfi 20 Materidl: 1.4404 Material: 1.4541
P dyn.  pfi20°C
Rd
mm mm mm
[mm] R [bar [ [
>144
0 0.8 36 0000013826
2 A e 11.4 A S 158 o2 0000013838 -
>92
0 11.9 23 0000013827
8 A 83 138 04 1132 130 115 460 0000013839 -
64
0 145 16 0000013828
10 o 103 23 0.4 1438 150 o 340 1 saas —
>34
0 16.6 16 0000013830 0000013855
12 A 123 150 AU CEECI 2 75 LY 0000013841 0000013861
>40
0 195 10 0000013831 0000013856
= A 183 51 e B 56 el 0000013842 0000013862
40
0 25.4 10 0000013835 0000013857
A A AL o A CELU 50 0 0000013844 0000013863
>27
0 30.8 6.6 0000013837 0000013859
%A 249 3 qm 04 3085 260 38 152 0000013845 0000013864

D Redukované rozméry
Vyrobni délka: 25/100m

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
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15-071.1.6 BOA PARNOR®

~

PARNOR®

Prstencova vinovcova hadice z nerezové oceli

PARNOR® je jednovrstva, hydraulicky tvarovana vinovcova kovova
hadice s normalnim vinénim; velmi vykonnda, velmi vhodna pro
pouziti pfi extrémnich podminkach (-273 °C az 600 °C), bez
pfirozeného starnuti, dostupna bez opletu (0), s jednim (A) nebo
dvéma (B) oplety s vysokou kompaktnosti.

ZpUsob zhotoveni hadice PARNOR® zarucuje mimoradné vysokou
t&snost vyrobku (max. na vyzadani 1x10° mb I/s).

Chemicky odolna vi¢i mnoha vysoce korozivnim latkam. Tvar a
zkousky typu podle normy EN ISO 10380.

Materialy:

Vinovcova hadice: nerezova ocel 1.4404 (podobna AISI 316L)
nebo
1.4541* (podobna AlSI 321)
*kromé DN 6, 8, 10, 125

Oplet: nerezova ocel 1.4301 (podobna AlSI 304)

Specialni materialy na vyzadani

Redukéni faktory v naroénych podminkach podle EN ISO 10380.
Oblasti pouziti:

Doprava kapalin a plynd s velmi vysokymi pozadavky na flexibilitu,
spolehlivost a Zivotnost, i pfi naro€nych provoznich podminkach
napriklad kryogenni, petrochemické, jaderné technologie, vyfukové
plyny, chlazeni / klimatizace, potravinarsky prdmysl apod.

C. polozky C. polozky
BRI Witz Wil Tvc;mlzjr;rr]w%e Polomer ohybu “S?axe’fv"ﬁ.'“ﬁ;"ky ro;rtlril;?lr ipﬁ i e
CREl o dyn.  pfi20°C 20°C 1.4404 1.4541
(mml [ [mm] - {mm] [mm] Rd [bar] [bar]
[
0 9.8 10 - 18 >72 0000013223 -
6 A 6.2 11.4 0,3 23 110 140 560 0000013238 -
B 13.0 25 140 145 580 0000013253 -
0 13.6 14 14 56 0000013224 -
gv A 8.5 15.2 0,3 28 130 115 460 0000013239 :
B 16.8 32 130 121 484 - -
0 16.2 16 10 >40 0000013225 -
100 A 10.4 17.8 0,3 32 150 100 400 0000013240 -
B 19.4 38 150 105 420 0000013254 -
0 18.6 24 12 48 0000013226 0000013300
129 A 12.4 20.2 0,4 39 165 80 320 0000013241 0000013313
B 218 45 165 97 388 - 0000017100
0 225 29 75 30 0000013227 0000013301
15 A 15.4 24.1 0,4 50 195 63 252 0000013242 0000013314
B 25.7 58 195 77 307 0000013255 -
0 28.3 35 43 >18 0000013228 0000013302
200 A 20.3 29.9 0,4 60 225 50 200 0000013243 0000013315
B 315 70 225 68 272 0000013256 0000019118

pokracuje na dalSi strané

10
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C. polozky C. polozky

R T O R ek roztzonipi Matorial Matorsl
o . dyn.  pfi20°C 20 °C 1.4404 1.4541
(mm]— [ (mm]— {mm] [mm] e [bar] [bar]
-] []
0 348 42 3 >12 0000013229 0000013304
250 A 254 364 73 260 40 160 0000013244 0000013317
B 38.0 85 260 55 220 0000013257 0000013326
0 433 51 : 33 >14 0000013230 0000013306
320 A 323 454 £0,5 90 300 40 160 0000013245 0000013319
B 47.4 105 300 55 220 0000013258 0000013327
0 52.4 61 : 2.2 >9 0000013231 0000013307
a0 A 02 544 £0,5 115 340 32 128 0000013246 0000013320
B 56.4 130 340 44 176 0000013259 0000013328
0 64.8 73 : 2.1 >9 0000013232 0000013308
500 A 505 673 +0,6 140 390 32 128 0000013247 0000013321
B 69.8 160 390 45 180 0000013260 0000013329
0 80.9 89 : 13 >6 0000013233 0000013309
65 A 649 834 10,7 175 460 25 100 0000013248 0000013322
B 85.9 200 460 38 152 0000013261 0000013330
0 99.6 108 - 14 >6 0000013234 0000013310
800 A 796 1026 £0,8 240 660 23 92 0000013249 0000013323
B 105.6 240 660 38 152 0000013262 0000013331
0 1265 126 - 05 >2 0000013235 0000013311
1000 A 1015 1295 £0,8 290 750 15 60 0000013250 0000013324
B 1325 290 750 2504 100>2 0000013263 0000013332
0 152.0 147 0000013236 :
125 A 126 155.0 £1,0 340 1000 13 52 0000013251 :
B 0000013264 :
0 1740 R 03 >25 0000013237 0000013312
15 A 149 1770 £1,0 390 1250 11 a4 0000013252 0000013325

0000013265 0000013333

D velmi dobra odolnost po celou dobu Zivotnosti: 50 000 cyklt — 5x lepsi ve srovnani s normou EN I1ISO 10380

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
15-07
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1.1.7 BOA PARRAP®

PARRAP®

Prstencova vinovcova hadice z nerezové oceli

PARRAP® je jednovrstva, hydraulicky tvarovana vinovcova hadice
s uzkym vinénim; velmi vykonna, velmi vhodna pro extrémni
podminky (-273 °C az 600 °C), bez pfirozeného starnuti, dostupna
bez opletu (0), s jednim (A) nebo dvéma (B) oplety s vysokou
kompaktnosti. Zpusob vyroby zarucuje vysokou tésnost vyrobku
(max. na vyzadani 1x10° mb I/s).

Vykon pfi dynamickém provozu je vyjimecny: 5 x vyS$Si Unavova

Redukéni faktory v naroénych podminkach podle EN ISO 10380.
Oblasti pouziti:

Doprava kapalin a plynG s velmi vysokymi pozadavky na flexibilitu,
spolehlivost a Zivotnost i pfi naroénych provoznich podminkach
(dynamické, vibra¢ni, tlakové, vakuum), napf. nizké teploty, vakuum,
petrochemické a jaderné technologie, pfistrojova technika, vyfukové
systémy, klimatizace...

pevnost nez jsou pozadavky EN ISO 10380 v malém polomér ohybu
(EN ISO 10380 zlepSena o 25 %).

Materialy:

VInovcova hadice: nerezova ocel 1.4404 (podobna AISI 316L)
nebo
1.4541* (podobna AlSI 321)
"kromé& DN 6, 8, 10, 125

Oplet: nerezova ocel 1.4301 (podobna AlSI 304)

o vnegio  Toesce  Pooméronfou Merptpun | et ©5on™ ©Eor”
o Rs Rd pfi 20 °C EICHELR Material:
[mm] [mm] [mm] [mm] [bar] 1.4}304 1.4541
0 9.8 9 - 18 >72 0000013351 -
6 A 6.0 11.4 +0.3 20 110 150 600 0000013366 -
B 13.0 25 140 175 700 -
0 13.6 12 - 9 >36 0000013352 -
8h A 8.3 15.2 £0.3 20 130 115 460 0000013367 -
B 16.8 32 130 158 632 -
0 16.2 14 - 6 >24 0000013353 -
109 A 10.1 17.8 +0.3 20 150 115 460 0000013368 -
B 19.4 38 150 135 540 -
0 18.6 21 6 >24 0000013354 0000013461
129 A 12.0 20.2 +0.4 25 1242 80 320 0000013369 0000013473
B 21.8 45 1242 125 500 0000013381
0 22.5 26 - 3 >12 0000013355 0000013463
159 A 15.0 24.1 +0.4 32 1462 63 252 0000013370 0000013475
B 25.7 58 1462 97 388 0000013382
0 28.3 32 - 2.2 >9 0000013356 0000013464
209 A 19.9 29.9 0.4 38 169? 55 220 0000013371 0000013476
B 315 70 169? 77 308 0000019235
0 34.8 37 - 1.8 >8 0000013357 0000013465
259 A 24.9 36.4 +0.4 45 1952 40 160 0000013372 0000013477
B 38.0 85 195% 62 248 0000019733
0 43.4 46 - 1.6 >7 0000013358 0000013466
329 A 31.8 45.4 +0.5 58 2259 40 160 0000013373 0000013478
B 47.4 105 2259 58 232 0000013383
0 52.4 55 - 1.2 >5 0000013359 0000013467
40Y A 39.6 54.4 +0.5 70 2552 32 128 0000013374 0000013479
B 56.4 113 2552 44 176 0000013485

pokracuje na dalSi strané
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o o vnimio viesip  Toemee  Pomeronbu Mecofieny  Tekt oY Bon”

opletu o Rs Rd pfi 20 °C 20 °C Material: Material:
[ [mm] [mm] 1.4404 1.4541
[mm] [mm] [bar] [bar] [ [
0 64.8 65 s 1.0 >4 0000013360 0000013468
50Y A 49.4 67.3 +0.6 85 2932 32 128 0000013375 0000013480
B 69.8 136 2932 47 188 - 0000013486
0 80.9 80 = 0.5 >2 0000013361 0000013469
65 A 64.0 83.4 0.7 105 345? 25 100 0000013376 0000013481
B 85.9 171 3452 41 164 0000019946 0000013487
0 99.6 97 = 0.7 >3 0000013362 0000013470
80Y A 78.7 102.6 +0.8 180 4952 23 92 0000013377 0000013482
B 105.6 224 4952 40 160 0000013384 0000013488
0 126.5 113 s 0.4 >2 0000013363 0000013471
100Y A 101.0 129.5 +0.8 218 5632 15 60 0000013378 0000013483
B 132.5 276 5632 27 108 0000013385 0000013489
0 152.0 132 - 0.25 >1 0000013364 -
125 A 125.2 155.0 +1.0 255 1000 13 52 0000013379 -
B 0000013386 -
0 174.0 152 > 0.2 >1 0000013365
150 A 148.2 177.0 +1.0 290 1250 11 44 0000013380 0000013472
B 0000013387 0000013484

9 velmi dobra odolnost po celou dobu Zivotnosti: 50 000 cykl( — 5x lepsi ve srovnani s normou EN 1SO 10380
2 zmenseny polomér ohybu (norma EN I1SO 10380 zlepsena o 25 %)

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
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1.1.8 BOA HP/THP/XHP

1 oplet HP
2 oplety THP
3 oplety XHP

BOA HP/ THP/ XHP

Prstencova vinovcova kovova hadice z nerezové oceli

Hadice HP, THP a XHP jsou vysoce vykonné flexibilni hadice

z nerezové oceli, s prstencovou vinou, pro pouziti ve vysokotlakych
aplikacich. Vyrobni postup vysokotlakych hadic, hydraulické
tvarovani a zesilené stény s Uzkym vinénim zaruCuji vyrobek s
vysokou tésnosti (max. na vyzadani 1x10° mb I/s). Dodate¢né
tvarovani ve tvar omega zajistuje vyjimecné dobry kompromis mezi
flexibilitou a vysokotlakou odolnosti. Tvar a zkous$ky typu podle
normy EN ISO 10380.

Materialy:

Vinovcova hadice: nerezova ocel 1.4404 (podobna AISI 316L)
nebo nerezova ocel 1.4541 (podobna AlS| 321)
nerezova ocel 1.4301 (podobna AlSI 304) nebo
1.4306 (podobna AIS| 304L)

Oplet:

Tolerance
vnéjsiho
(]

Vnitini @ Vnéjsi @

[mm] [mm]

[mm]

Polomér ohybu

Dostupné:

HP: s 1 opletem

THP: s 2 oplety

XHP: s 3 oplety

Redukéni faktory v naroénych podminkach podle EN ISO 10380.
Oblasti pouziti:

Doprava kapalnych nebo plynnych médii, které kladou vysoké
naroky na tlakovou pevnost, flexibilitu a odolnost v naroénych
podminkach: pfeprava technickych plynd, parni motory, turbiny,
deskoveé lisy...

C. polozky C. polozky
Tlak pfi BOA BOA
roztrzeni pfi Material: Material:
20 °C 1.4404 1.4541

Max.pfipustny
pracovni tlak

dyn. pfi 20 °C
Rd

[bar] [bar]

-] []

s BE o o= ow B cws
o fL we L we  w w I m  owmus
7 THHPP 11.8 gg:g 0.4 45 e 132 ?ig 888883232
20 g 19 37 04 oo 25 g S0 0000013529
5 gl 2 R0 w04 S 0 12 4% 0000013530 0000013858
2 qp 7T ggp 05 105 30 g 460 0000013556
o fp W3 g w09 10 0w 30 ooooorssar e
0 a0 g2 s08 160 30 3 a2 oooooissaz
® flp 640 gg 0306 20 a0 g 20 0000024929

pokracuje na dalSi strané
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C. polozky C. polozky
ey o Tolerance Polomér ohybu Max.pfipustny Tlak pri BOA BOA
i oTlsgiu VAT i 2 vnéjSiho pracovni tlak  roztrzeni pfi Material: Material:
P ) . dyn.  pfi20°C 20 °C 1.4404 1.4541
[mm] [mm] R
[mm] [bar] [bar]
[-] [-]
HP 99.0 25 100 0000013525
80 BT 020 06 240 660 50 200 0000013533
HP 1295 24 96 0000013552
e N ey Y AT 45 180 0000013557
HP 155.0 20 80
125 B 1240 1200 £1.0 350 1000 . o .
THP 185.0 1250 27 108
190 yyp 1990 o 403 400 880 34 136
THP 246.0 1600 27 108
200 yyp 2040 5535 A 520 5000 30 120

* na vyzadani

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
15-07
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1.2 Paskové vinuté kovové hadice

BOA Group

1.2.1 BOA DE

BOA DE

Paskova vinuta kovova hadice

S pomoci kovové hadice jsou elektrické kabely, pryzové a plastové Oblasti pouziti:

hadice, médéné potrubi a jiné citlivé vodice vyborné chranény pred - ochrana elektrickych kabell, pryzovych a plastovych hadic
mechanickym poskozenim, stfikajicim roztavenym kovem pfi - ochrana proti vybouleni

svafovani nebo chemickymi vlivy. Kromé ochrany pryZovych a - omezovac polomér ohybu

plastovych hadic tato hadice také zabranuje jejich roztahovani a - odséavaci zafizeni

praskani od vnitfniho tlaku nebo jejich vybouleni v dusledku pfilis - pneumaticka doprava lehkych materiald

ostrého ohybu. (napf. sani nebo transport dfevénych hoblin nebo textilnich vliaken)
Ochranna kovova hadice typu DE je tvofena vinutym paskem,

kovovym paskem profilu S; s kruhovym prafezem. Material: Nerezova ocel 1.4301 (podobna AlIS| 304)
Typ DE ma vynikajici, robustni konstrukci, odolnou proti silnému (dal$i materialy na vyzadani)

mechanickému pohybu. Vybornd flexibilita neomezuje, nebo
omezuje jen mirné, prostor, v némz se pohybuje chranény vodic.
Typ DE neni tésny, a proto neni vhodny pro pouziti v tlakovém

potrubi.
DN/ Vnitfni Vnéjsi Tolerance + Polomér ohybu
Oznaceni (0] (0] (vnitf./vnéj.) (min., bez zatizeni)
[ [mm] [mm] [mm] [mm]
DE 3-1.4301 3 4.8 0,2 1D/ 0,3 AD 15 M-0023092
DE 3.3-1.4301 3,3 5 0,2 15 M-0043349
DE 4.3 - 1.4301 4,3 6 0,2 15 M-0039172
DE 5.3-1.4301 53 7 0,2 17 M-0006512
DE 6-1.4301 6 8 0,2 19 M-0003810
DE 8-1.4301 8 10 0,2 22 M-0003204
Minimalni mnozstvi objednavky (na rozmér): 50 m Méreni délky

Hadici nebo montazni délku hadice je tfeba méfit bud ve stfedni
poloze, nebo v natazené poloze v zavislosti na pozadavcich
kupujiciho a musi byt rovna délce podle objednavky s toleranci +3
%, pokud neni uvedeno jinak (definice EN ISO 15465). Délka
stlacené hadice je o 10 az 15 % mens$i, montazni délka odpovida
stfedni poloze mezi natazenou a stlacenou polohou.

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
15-07
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1.2.2 BOA VS

BOA VS

Paskova vinuta kovova hadice, utésnéna

Vzduchotechnickd hadice typu VS je diky svému odolnému Oblasti pouziti:

provedeni doporu€ovana predevsim pro pouziti s trvalym pohybem - pro trvaly pohyb a provoz v naro€nych podminkach

a v naroénych podminkach. Je vybavena laminatovymi klouby pro - pro vzduch, vS8echny druhy vyfukovych plynd, kouf,
pouziti do cca. 400 °C. Kruhovy prufez. Nedoporucuje se k dopravée prach, dfevéné hobliny, piliny atd.

kapalin a plynd! - pro maly pretlak do pprac < 0,5 bar

Materialy:

Standardni: pozinkovana ocel

Klouby: laminat Teplotni rozsah: do cca. 400 °C

Vnitrni Vnéjsi Tolerance @ Minimalni Hmotnost Max. vyrobni délka
(0] + polomér ohybu +
[mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m] [m]
25 29 0,3 105 0,43 50 M-0008858
30 34 0,4 110 0,525 40 M-0006822
40* 45 0,4 150 0,83 35 M-0008930*
50 56 0,5 200 1,16 15 M-0003664
65 72 0,6 270 1,95 15 M-0006808
80 87 0,6 300 2,4 12 M-0000850
Uprednostiovana fada, obvykle dostupna v kratké dobé Méreni délky
* minimalni mnozstvi objednavky = 20 m; termin dodani po dohodé Hadici nebo montazni délku hadice je tfeba méfit bud ve stfedni

poloze, nebo v natazené poloze v zavislosti na pozadavcich
kupujiciho a musi byt rovna délce podle objednavky s toleranci +3

Jiné @ na dotaz %, pokud neni uvedeno jinak (definice EN ISO 15465). Délka
stlacené hadice je o 10 az 15 % mensi, montazni délka odpovida
stfedni poloze mezi natazenou a stlacenou polohou.

Montaz

Pfipojeni hadice ke strojnim ¢astem nebo pevnému potrubi se
provadi s pomoci pajenych nebo nytovanych hrdel s redukci nebo
bez redukce. Pro ¢astou montdz a demontdz hadice na potrubi
dodavame pruzna stérbinova pajena hrdla s upinacim zafizenim. U
mensich nominalnich rozmérd, napf. spojovacich dill, mohou byt
pryzova hrdla nalepena.

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
15-07
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1.2.3 BOA PROTEX

BOA PROTEX
Paskova vinuta kovova hadice

Ochranna hadice PROTEX je paskova vinuta kovova hadice

s profilem dvojitého pasu, polygonalnim prafezem, bez tésnéni,

s omezenou tésnosti, a proto ji nelze doporucit k dopravé kapalin

a plynt. Je vhodna pro pohyby v rozsahu 360 °, rovnéz pro pohyby
v axialnim smeéru. Diky polygonalnimu profilu toleruje i malé
krouceni. Robustni provedeni a odolnost proti vibracim. Snadna
montaz.

Material: nerezova ocel. 1.4301 (podobna AlSI 304)

Oblasti pouziti:

- jako hadice pro vyfukové plyny, vzduchotechniku a sani

- pro tlumeni vibraci a hluku ve vyfukovém potrubi

- pouzitelné pro maly podtlak, pokud se toleruje mirna ztrata
vzduchu

- jako vnitfni obloZeni pro tlakové hadice provozované pfi velmi
vysokych pratocich, pro zabranéni vyznamné tlakové ztraté a
vysokym emisim hluku

Teplotni rozsah: - 196 °C az max. 650 °C

Vnitini Vnéjsi Tolerance @ Hmotnost Polomér ohybu staticky Vyrobni délka
(] 1] + Min.
[mm] [mm] [mm] [kg/m] [mm] [m]
55,0 59,0 0,4 1,800 240 10 M-0039850
60,0 64,0 0,4 1,940 260 10 M-0039851
65,0 69,0 0,4 2,150 280 10 M-0039852
70,0 74,0 0,4 2,300 300 10 M-0039853
75,0 79,0 0,6 2,430 320 10 M-0039854
80,0 84,0 0,6 2,620 340 10 M-0039855
85,0 89,0 0,6 2,760 360 10 M-0039856
90,0 94,0 0,6 2,900 380 10 M-0039857
100,0 104,0 0,8 3,250 420 10 M-0039858
125,0 129,0 0,8 4,060 520 10 M-0039859
150,0 154,0 1,0 5,880 640 10 M-0039860
190,0 194,0 1,0 7,400 800 10 M-0039861
Uprednostiiovana fada, obvykle dostupna v kratké dobé Méreni délky

Jiné @ na poptavku

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
15-07

Hadici nebo montazni délku hadice je tfeba méfit bud ve stfedni
poloze, nebo v natazené poloze v zavislosti na pozadavcich
kupujiciho a musi byt rovna délce podle objednavky s toleranci +3
%, pokud neni uvedeno jinak (definice EN ISO 15465). Délka
smrsténé hadice je 0 10 az 15 % mensi, montazni délka odpovida
stfedni poloze mezi natazenou a smrsténou polohou.

Montaz

Pro umoznéni volného pohybu ve vSech smérech odpovida
montazni délka stfedni hodnoté mezi natazenou a smrsténou
polohou. Pfed pfipojenim koncovek se na konec hadice natahuje
vhodna tenkosténna trubka, ktera se pak k profilu hadice pfinytuje a
pfipaji nebo pfivafri.

18
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1.2.4 BOA C150

BOA C150
Paskova vinuta kovova hadice

Ochranna hadice C150 je paskova vinuta kovova hadice s profilem
dvojitého pasu, kruhovym prafezem, bez tésnéni, s omezenou
tésnosti, a proto ji nelze doporuéit k dopravé kapalin a plynG. Je
vhodné pro pohyby v rozsahu 360 °, rovnéz pro pohyby v axialnim
sméru. Neni tolerovano zadné krouceni. Robustni provedeni a
odolnost proti vibracim. Snadna montaz.

Material: nerezova ocel. 1.4301 (podobna AISI 304)

Oblasti pouziti:

- jako hadice pro vyfukové plyny, vzduchotechniku a sani

- pro tlumeni vibraci a hluku ve vyfukovém potrubi

- pouzitelné pro maly podtlak, pokud se toleruje mirna ztrata
vzduchu

- jako vnitfni obloZeni pro tlakové hadice provozované pfi velmi
vysokych pratocich, pro zabranéni vyznamné tlakové ztraté a
vysokym emisim hluku

Teplotni rozsah: - 196 °C az max. 650 °C

Vnitfni Vnéjsi Tolerance  Hmotnost Polomér ohybu Odolnost proti Pevnost v tahu
1] 1] + (roztazena) staticky min. pFicné sile
[mm] [mm] [mm] [kg/m] [mm] [N] [N]

11 14 0,2 0,195 55 1415 900 M-0039841

13 16 0,2 0,230 70 1550 1100 M-0039842

14 17 0,2 0,248 75 1620 1200 M-0039843

17 20 0,2 0,301 85 1840 1500 M-0039844

25 29 0,3 0,500 125 3500 1975 M-0039845

32 36 0,4 0,640 160 3200 2250 M-0039846

40 44 0,4 0,790 180 3000 2450 M-0039847

48 52 0,4 0,922 200 2700 2700 M-0039848

50 54 0,5 0,960 205 2650 2750 M-0039849
Uprednostiovana fada, obvykle dostupna v kratké dobé Méreni délky

Jiné @ na poptavku

Hadici nebo montazni délku hadice je tfeba méfit bud ve stfedni
poloze, nebo v natazené poloze v zavislosti na pozadavcich
kupujiciho a musi byt rovna délce podle objednavky s toleranci +3
%, pokud neni uvedeno jinak (definice EN ISO 15465). Délka
stlatené hadice je o 10 az 15 % mensi, montazni délka odpovida
stfedni poloze mezi natazenou a smrsténou polohou.

Montaz

Pro umozZnéni volného pohybu ve v8ech smérech odpovida
montazni délka stfedni hodnoté mezi natazenou a stlacenou
polohou. PFed pfipojenim koncovek se na konec hadice natahuje
vhodna tenkosténna trubka, ktera se pak k profilu hadice pfinytuje a
pfipaji nebo pfivafi.
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Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
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BOA Group

2 Sestavy kovovych hadic
2.1 Tlumic€e chvéni

2.1.1 BOA JOTA/KAPPA

BOA JOTA / KAPPA

Tlumice vibraci z nerezové oceli, se Srouby

Diky dvouvrstvé vinovcové kovové hadici BOA DUO jsou tlumice chvéni typu JOTA a KAPPA dokonale vhodné pro tlumeni chvéni motord.

Materialy:

Vinovcova hadice nerezova ocel 1.4571, dvouvrstva

Oplet nerezova ocel 1.4301

Koncové krouzky  nerezova ocel 1.4301

Srouby temperovana litina, ploché tésnéni,
(zvlastni provedeni z nerezové oceli)

Povoleni

Do DN25 pmax: pfipustny tlak 16 bar

Do DN50 pmax: pfipustny tlak 5 bar

schvalené ploché tésnéni:: KLINGERsil C-4400 / C-4400 L

(t&ésnéni je nutné objednat samostatné)

Oblasti pouziti:

JOTA: delSi verze, proto je vhodna pro vétsi chvéni s nizSi frekvenci.
KAPPA: krat$i verze, proto je vhodna pro chvéni s vyssi frekvenci

Max. provozni teplota: 300 °C se Srouby z temperované litiny
jako specialni verze: 450 °C s nerezovymi Sroub
Rozmér Vnéjsi Jmenovity Jmenovita délka Hmotnost
DN (%] tlak PN L
[mm] [mm] ) [bar] [mm] [kg]
JOTA 250 M-0001133 0,25
10 156 3/8 25 KAPPA 170 M-0001140 0,20
JOTA 280 M-0001134 0,45
= e e 22 KAPPA 190 M-0001141 0,40
JOTA 310 M-0001135 0,70
2 R e 22 KAPPA 210 M-0001142 0.55
JOTA 340 M-0001136 0,95
= 8 L 23 KAPPA 230 M-0001143 0.80
JOTA 400 M-0001137 1,60
e s 2 =3 KAPPA 270 M-0002129 1,30
JOTA 450 M-0001138 2,10
o 27 1172 e KAPPA 300 M-0001144 1,70
JOTA 500 M-0001139 3,35
2y L z 1 KAPPA 340 M-0001145 2.65

Upfednostnovana rada, obvykle dostupna v kratké dobé

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
15-07
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2.1.2 BOA SIGMA/OMEGA

BOA SIGMA/OMEGA

Tlumice vibraci z nerezové oceli, s volnou pfirubou

Diky dvouvrstvé vinovcové kovové hadici BOA DUO jsou tlumice
vibraci typu SIGMA a OMEGA dokonale vhodné pro tlumeni vibraci
motord.

Materialy:
Vinovcova hadice nerezova ocel 1.4571
Oplet nerezova ocel 1.4301

nerezova ocel 1.4301

nerezova ocel 1.4571

ocel 37.2, vrtana na cca. PN16, od DN 200 na
PN10 (zvlastni provedeni z nerezové oceli)

Koncové krouzky
Nakruzek
Volné pfiruby

Oblasti pouziti:

SIGMA: delSi verze, proto je vhodna pro vétsi vibrace s nizsi
frekvenci.

OMEGA: krat$i verze, proto je vhodna pro vibrace s vyssi frekvenci

Max. provozni teplota: 300 °C s ocelovymi volnymi pfirubami
jako specialni verze: 450 °C snerezovymi otoCnymi
pfirubami

Rozmér Vnéjsi Vrtani Jmenovity Jmenovita délka C. polozky Hmotnost

DN (0] priruby tlak PN L BOA

[mm] [mm] PN [bar] [mm] [ [ka]

[bar]

SIGMA 400 M-0001146" 43

e 2 1 e OMEGA 200 M-0001155 40

SIGMA 450 M-00011479 6.1

2 SR 1 e OMEGA 240 M-0001156Y 5.5

SIGMA 500 M-0001148" 7.8

= e 1 e OMEGA 270 M-0001157 7.0

SIGMA 600 M-0001149" 9.8

ey ok e e OMEGA 320 M-0001159" 8.5

SIGMA 650 M-0001150" 11,7

ey L 1 s OMEGA 350 M-0001160 9.5

SIGMA 750 M-0001151" 17.1

LS 8 e e OMEGA 400 M-0001161 14,0

SIGMA 850 M-0001152 22.0

= e e g OMEGA 450 M-0001162 175

SIGMA 1000 M-0001154 35.0

A Cetl =L € OMEGA 520 M-0001164 27.0

250 281,0 10 6 OMEGA 550 M-0001165 350

1 Upfednostiiovana fada, obvykle dostupna v kratké dobé

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
15-07
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2.2 Sestavy hadic pro riizné pouziti
2.2.1 KOLENO BOA DUO

ot
Koleno BOA DUO
Hadice z nerezové oceli
Sestava dvouvrstvé kovové hadice vyrobena z nerezové oceli, s Oblasti pouziti:
jednoduchym nerezovym opletem, jedna strana s Sestihrannym Doporu¢eno jako flexibilni pfipojeni k vytapécim a sanitarnim
zavitovym Sroubenim podle normy ISO 7-1, druhy konec s vnitfnim zafizenim v budovach civilni ochrany, kter& musi byt tésna i
zavitem podle ISO 7-1, pfipajen. v nouzovych pfipadech, musi tedy byt absolutné odolné proti pozaru,
narazum, vibracim a tlaku.

Materidly:
VInovcova hadice: nerezova ocel 1.4571 (podobna 316Ti)
Oplet: nerezova ocel 1.4301
Sestihranné Sroubeni: mosaz
Objimka: mosaz

Max. provozni tlak: 9ma = 300 °C

Vnéjsi Jmenovity tlak Montazni délka Jmenovita
14} A délka
[mm] [mm] L
[mm]
10 3/8" 15,60 25 M-0001283
16 1/2" 22,90 25 M-0001284
20 3/4" 28,30 25 M-0001285
25 1" 33,30 25 400 650 M-0001286
32 11/4" 42,70 25 M-0001287
40 11/2" 51,10 16 M-0001288
50 2" 63,40 16 M-0001289

Upfrednostnovana rada: obvykle dostupna v kratké dobé

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
15-07
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2.2.2 BOA SP10

Pfipajeno nebo
pfivafeno pod
inertnim plynem

Pfipajeno nebo
privafeno pod
inertnim plynem

55 nominal lenghNL(mm) =

BOASP10
Sestava prstencové vinovcové hadice
Certifikovano podle DIN-DVGW a schvaleno VdS

Sestava prstencové vinovcové hadice SP10 ma stfedni viny a oplet
z nerezové oceli. Na jedné strané je Sroubeni z temperované litiny,
privarené pod inertnim plynem, s vnéj§im zavitem podle ISO 7-1,

na druhé strané je matice se Sroubovym spojenim z temperované
litny a s konickym té&snénim, pfivafena pod inertnim plynem
s vnitfnim zavitem podle ISO 7-1, certifikované podle DIN-DVGW a
schvalené VdS.

Provozni podminky

Min. pfipustna teplota: Omax, prip. = - 20 °C

Max. pfipustna teplota: Omax, prip. = 1300 °C

Jmenovity tlak obecny: PN25

-pro kapa"ny, plyny a pary P max, provozni = 25 bar do 19provozm' <120°C
P max, provozni = 20 bar pfl 120 OC < Bprovoznl’ < 300

°C
- plynné spaliny:
(podle DIN 3384)

P max, provozni = PN 5 bar ph 'sprovoznl' = 20 OC

Oblasti pouziti:

- plynova zafizeni

- topeni, ventilace, klimatizace
- strojirenstvi

- vodni inzenyrstvi

Materialy:

Vinovcova hadice nerezova ocel 1.4404

Oplet nerezova ocel 1.4301
Koncovky temperovana litina (svafitelna)

Jmenovity tlak PN Jmenovita délka Hmotnost
[bar] L
[mm] ]
) 300 0.20 M-0020354
10 '; 3/38/;‘ 25 500 0.26 M-0020355
P 1000 0.41 M-0020356
o 300 0.25 M-0020357
12(16) RC 25 500 0.31 M-0020358
P 7 1000 0.47 M-0020359
= 500 0.55 M-0020360
20 S 25 750 0.67 M-0020361
p7a 1000 0.79 M-0020362
= 500 0.80 M-0020363
25 Ro 15 25 750 0.95 M-0020364
P 1000 1.10 M-0020365
. 500 1.30 M-0020366
32 R 25 750 1.52 M-0020367
p7a 1000 1.75 M-0020368
. 500 1.45 M-0020369
40 REP 25 750 1.75 M-0020370
P72 1000 2.03 M-0020371
e 500 2.40 M-0020372
50 - 25 750 2.90 M-0020373
1000 3.35 M-0020374

Uprednostiovana fada, obvykle dostupna v kratké dobé

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
15-07
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Jmenovita délka NL

— SN -

PFivafeno pod

BOA SP 20 inertnim plynem

Sestava prstencové vinovcové kovové hadice

Certifikovano podle DIN-DVGW a schvaleno VdS Oblasti pouziti:

Sestava prstencové vinovcové kovové hadice SP20 ma stfedni viny - plynova zafizeni

a oplet z nerezové oceli. Obé strany maji nakruzky z nerezové oceli, - topeni, ventilace, klimatizace
pfivafené pod inertnim plynem, s oto¢nou pfirubou PN16 DIN EN - strojirenstvi

1092-1 vyrobenou z oceli St 37-2, certifikované podle DIN-DVGW a - vodni inzenyrstvi

schvalené VdS.

Pripustna provozni teplota: 300 °C

Materialy: Pripustny provozni tlak pro plynova zafizeni podle DIN3384
VInovcova hadice nerezova ocel 1.4404 (PN16)
Oplet nerezova ocel 1.4301
Nakruzek nerezova ocel 1.4541
Volna pfiruba ocel St 37-2
Jmenovity tlak PN Jmenovita délka Hmotnost
[bar] L
[mm] [ka]
500 1,85 M-0020375
20 16 750 2,00 M-0020376
1000 2,10 M-0020377
500 1,70 M-0020378
25 16 750 2,85 M-0020379
1000 3,00 M-0020380
500 3,55 M-0020381
32 16 750 3,80 M-0020382
1000 4,00 M-0020383
600 4,20 M-0020384
40 16 1000 4,60 M-0020385
1500 5,25 M-0020386
600 5,40 M-0020387
50 16 1000 6,10 M-0020389
1500 7,05 M-0020390
750 7,20 M-0020391
65 16 1000 7,80 M-0020392
1500 8,95 M-0020393
750 9,00 M-0020394
80 16 1000 9,90 M-0020395
1500 11,70 M-0020396
750 9,95 M-0020397
100 16 1000 11,15 M-0020398
1500 13,50 M-0020399

Uprednostiiovana fada, obvykle dostupna v kratké dobé

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
15-07
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2.4 Sestavy hadic pro vodni zafizeni

2.4.1 BOA CORTUBET

Cortube

Prevle¢na matice

BOA CORTUBET

Ohebna vinovcova hadice

Ohebna instalaéni hadice, malé paralelni viny. Dostupna ve
vyrobnich délkach az 50 m. S pomoci kompresniho nastroje
(dodate¢né k dispozici, polozka ¢. S-0004573) se snadno upevni
Sroubova koncovka, skladajici se z: vinovcové a oto€né matice.

Materialy:

Ohebna trubka: nerezova ocel 1.4301
Prevle¢na matice: poniklovana mosaz
Tésnéni: Aramidova vlakna /NBR

(max. pfipustna teplota: 180 °C) kompresni nastroj
Polozka ¢. S-0004573

Rozmér Vnitini Vnéjsi Polomér Prevlecna PFipustny Hmotnost C.polozky  C.polozky  C. polozky
D)\ (0] (0] Ohybu Matice provozni tlak na metr Hadice otocné Tésnéni
matice
[mm] [mm] [mm] [mm] [] [bar] [kal [] [] []
12 12.4 16.4 30 G 1/2" 10 0.12 M-0027675 M-0027689 M-0002324
16 16.2 20.2 30 G 3/4" 10 0.18 M-0027676 M-0027690 M-0002325
Termin dodani: - do 100 m je k dispozici na kratkém terminu
- od 100 m na vyzadani
Minimalni mnozstvi pro objednavku: - ohebné trubky DN12: civkas25m
- ohebné trubky DN16: civka s 10m
- pfevle¢na matice: 100 ks
- t&snéni: 100 ks
Sestava

Na pozadani vam sestavime jakoukoliv délku Cortube T. Cena na vyzadani.

Specifikace se mohou ménit bez predchoziho upozornéni
15-07
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Pravodce kovovymi hadicemi a sestavami kovovych hadic

3 Standardni koncovky BOA
3.1 Uvod

Vyhoda ocelovych hadic spociva v tom, Ze vétSinu béznych koncovek Ize pfipajet nebo pfivafit na hadici, coz plné ocelové spojeni uini absolutné
tésnym a odolnym vUgéi tlaku a teploté. Jako ochrana prvni viny pfimo pfiléhajici ke spoji pfed prehfivanim se umistuje koncovy krouzek. Konec
hadice a oplet jsou timto krouzkem uzavfeny a tésné pfiléhaji ke spoji. Sestavy kovovych hadic se vyrabéji s toleranci -1 % / + 3 % jmenovité
délky NL (dle ISO 10380).

Rozméry a technické udaje riznych typl hadic Ize najit v pfislusnych technickych listech.

Koncovky jsou rozhrani mezi hadici a potrubnim systémem. Jsou vystaveny stejnym provoznim podminkam jako hadice a musi splhovat
nasledujici pozadavky:

. provozni podminky

odolnost proti korozi (pratok média, material)

konkrétni normativni pfedpisy pro aplikaci (nap¥. plyn)

specifikace zakaznika

dobra pfizpusobitelnost ke zvolenému zpUsobu montaze

3.2 Standardni koncovky

Rozmanitost moznych material( a variant koncovek je velmi Siroka.

3.3 Koncovky podle specifikaci zakaznika

Nasi technici v8ak maji rozsahlé znalosti a sofistikované simulacni nastroje pro splnéni specifickych pozadavk( zakaznika. Moderni zpusoby
pfipojeni zaru€uji optimalni feSeni.

26



2

&7
%‘\@F BOA Group

3.4 Tabulky rozméri koncovek

Max. pfipustna teplota: Omax, prip. = 1300 °C
Jmenovity tlak obecny: PN25
- pro kapaliny, plyny a pary: p max, provozni = 25 bar pfi Sprovezni £ 120 °C
P max, provozni = 20 bar pl"l 120 °C < Bprovozm’ <300 °C
- plynné spaliny: P max, provozni = PN 16 bar pfi Sprovezni = 20 °C v zAvislosti na jmenovité velikosti (viz tabulky)
(podle DIN 3384)

Koncovky z temperované litiny/ BOA-Norm 16010 Sestihranna matice s vnéj$im zavitem R podle ISO 7-1

oceli material: ocel St52.0 (DIN 1.0421) s antikoroznim pokrytim, pfivafena
S DN [mm] 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Zavit R 1/8" 1/4" 3/8" 1/2" 1/2" 3/4" 1" 1 %" 1%" 2"
/ D [mm] 8 10 10 14 18 20 27 32 40,2 50
: gl i HHH Hﬂmﬂm A[mm] 25 30 30 35 35 36 40 42 46 52
= | SW [mm] 12 14 22 22 2 | 32 | & 50 55 | 70
PN pro plyn** [bar] 16 16 16 16 16 16 16 4 4 4
A
Lénge
W sW BOA-Norm 16030 Prevleéna matice pulena, ploché tésnéni

Vnitfni ¢ast vyrobena z oceli St37-2 (DIN 1.0037), pfevleéna matice: temperovana
litina, pozinkovana, pfivarena

P DN [mm] 10 16 20 25 32 40 50

N 2 zavies 34 |1 v 1w | o2 2w | 2

g 2t A mm] 23 28 27 30 40 45 40
SW [mm] 32 39 48 54 67 73 90
SW1 [mm] 19 24 31 38 47 54 66
PN pro plyn ** [bar] 16 16 16 16 4 4 4

L
Lange
SWi sw2  swa BOA-Norm 16040 Prevleéna matice plna, ploché tésnéni, s vnitinim zavitem Rp

podle ISO 7-1, vnitfni €ast vyrobena z oceli St37-2,

prevle€na matice a Sroubova €ast: temperovana litina, pozinkovana, pfivarena
" DN [mm] 10 16 20 25 32 40 50
H Zavit Rp 3/8" 1/2" 3/4" 1" 1" 1%" 2"
° AY [mm] 46 53 55 61 75 81 82 9 Rozmér bez tésnéni
L [mm] 23 28 27 30 40 45 40
SW1 [mm] 22 25 31 38 48 54 66
- SW2 [mm] 32 39 48 54 67 73 90
& SW3 [mm] 19 24 31 38 47 54 66
Lange PN pro plyn **[bar] 16 16 16 16 4 4 4
SW1 o SW2 o Sw3 BOA-Norm 16050 Prevle€na matice plna, konické tésnéni, s vnitfnim zavitem Rp
podle ISO 7-1, vyrobeno z temperované litiny, pozinkované, pajené
DN [mm] 8 10 16 20 25 32 40 50
3 Zavit Rp 1/4" | 3/8" | 1/2" | 3/4" 1" 1 %" 1%" 2"
2 AD [mm] 45 48 56 60 68 75 80 91
SW1 [mm] 18 22 25 31 38 48 54 66
SW2 [mm] 28 31 38 48 54 67 75 90
A SW3 [mm] 15 19 24 31 38 48 54 66
Lenge PN pro plyn **[bar] 16 16 16 16 16 4 4 4
I:l Na skladé pokraduje na dalsi strané

27



&7

A BOA Group
L
Varna koncovka BOA-Norm 16210 Varna koncovka podle DIN 244811629
material: ocel St52.0, pfivafena
DN [mm] 10 12 16 20 25 32 40
"l A [mm] 50 50 50 50 50 55 55
Jd T il HHHHW;[ C [mm] 135 | 17,2 | 213 | 250 | 30,0 | 380 | 48,3
‘ s [mm] 1,8 2,3 2,6 2,3 2,9 3,0 4,0
¥ PN [bar] (120°C) 150 150 150 | 110 | 110 | 110 50
Linge
DN [mm] 50 65 80 100 125 150
A [mm] 60 60 60 60 70 70
C [mm] 60,3 | 76,1 | 88,9 | 108 133 159
s [mm] 4,5 5,6 4,5 3,6 4,0 4,0
PN [bar] (120°C) 50 50 50 50 50 50
Prirubové spoje otoéné BOA-Norm 16235 Otoéna pfiruba s lemem PN 10/16 (EN 1092-1)
Nakruzek nerezova ocel, pfiruba z oceli St37-2, pozinkovana
p.g DN [mm] 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150
€ D [mm] 95 105 | 115 | 140 | 150 | 165 185 | 200 | 220 | 250 | 285
N g [mm] 10 12 12 14 14 16 16 18 | 18 18 20
LK [mm] 65 75 85 100 110 125 145 160 180 210 240
i [pocet] 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8
m [mm] 14 14 14 18 18 18 18 18 18 18 22
gl 3| = d [mm] 45 58 68 78 88 102 122 | 138 | 158 188 | 212
A [mm] 8 10 12 14 16 18 18 20 20 20 27
p [mm] 3,0 3,0 3,0 3,5 3,5 3,5 3,5 4,0 4,0 4,0 4,5
LA

Provedeni pro tlak PN6 na poptavku
BOA-Norm 16237 Oto€na priruba s objimkou a hladkym lemem PN 25/40 (EN 1092-1)
(pro DN15 az DN150: provedeni PN25 je ekvivalentni PN40)
objimka: nerezova ocel, hladky nakruzek: St37-2, pfiruba: ocel St37-2 pozinkovana

g DN [mm] 15 20 25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150

N D [mm] 95 105 | 115 | 140 | 150 | 165 | 185 | 200 | 235 | 270 | 300

B — g [mm] 16 16 16 18 18 20 22 24 26 28 30

7\l LK [mm] 65 75 85 100 | 110 | 125 | 145 | 160 | 190 | 220 | 250

o535 ;L[M 2 | i[poget] 4 4 4 4 4 4 8 8 | 8 8 8

— m [mm] 14 14 14 18 18 18 18 18 22 26 26

d [mm] 45 58 68 78 88 102 | 122 | 138 | 162 | 188 | 218

A [mm] 55 55 55 60 60 65 65 65 65 75 75

& e p [mm] 12 14 14 14 14 16 16 18 20 22 22

Spoje z nerezové oceli, BOA-Norm 16013 Koncovka s Sestihranem A s vnéjSim zavitem R podle ISO 7-1

DN [mm] 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
: Zavit R 1/8" | /4" | 3/8" | 1/2" | 1/2" | 3/4" 1" 1 %" 1%" 2"
E A [mm] 25 30 30 35 35 40 45 50 50 60
D [mm] 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
SW [mm] 12 14 19 22 22 30 36 46 50 65
PN [bar] 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 64 64 64

I:l Na skladé pokraCuje na dalSi strané
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BOA-Norm 16023

Objimka s vnitfnim zavitem Rp podle ISO 7-1

DN [mm]
Zavit Rp
A [mm]
SW [mm]
PN [bar]

6
1/8"
25
17
100

8
1/4"
30
19
100

10
3/8"
30
22
100

12
172"
35
27
100

16
1/2"
35
27
100

20
3/4"
40
32
100

25
1
45
41
100

32
17"
50
50
64

40 50
1%" 2"
50 55
55 70
64 64

BOA-Norm 16333

Pievlecna matice pulena,

Z mosazi na vyzadani)

vlozka a matice z nerezové oceli (pfevleéna matice

DN [mm]
Zavit G
A [mm]
SW [mm]
PN [bar]

8
3/8"
13
22
100

10
3/8"
13
22
100

12
172"
13
27
100

12
3/4"
16
32
100

16
3/4"
13,5

32
100

20
1"
19,5
41
100

25
1%
19,5

50
100

25
1%"
22,5

55
100

32
17"
22,5

55

64

BOA-Norm 16043

Prevle€na matice plna, ploché tésnéni, s vnitinim zavitem Rp podle ISO 7-1

DN [mm]
Zavit Rp
A [mm]
L [mm]
SW [mm]
PN [bar]

6
1/8"
48
26
27
25

8
1/4"
46
24
27
25

10
3/8"
48
24
32
25

12
1/2"
53
27
41
25

16
1/2"
53
27
41
25

20
3/4"
58
29
50
25

25
1"
62
30
55
25

32
1%
68
33
70
16

40 50
1%" 2"
74 81
37 39
75 85
16 16

BOA-Norm 16053

Prevle€na matice pIna, konické tésnéni, s vnitinim zavitem Rp podle ISO 7-1

DN [mm]
Zavit Rp
A [mm]
SW [mm]
PN [bar]

6
1/8"
50
27
50

8
1/4"
55
27
50

10
3/8"
55
32
50

12
1/2"
60
41
50

16
1/2"
60
41
50

20
3/4"
65
50
50

25
1"
75
55
50

32
1%
83
70
40

40 50
17" 2"
90 95
75 85
40 40

BOA-Norm 16213

Varna koncovka vyrobena z bezeSvych nebo svafovanych nerezovych trubek,
pro tlakova zafizeni, podle EN 10216-5 nebo EN10217-7
material: nerezova ocel DIN 1.4404 (AISI 316L) / nerezova ocel DIN 1.4571 (AISI 316

Ti)

DN [mm] 10| 12 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40
A [mm] 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 55 | 55
C [mm] 135 | 17,2 | 21,3 | 250 | 30,0 | 38,0 | 48,3
s [mm] 16 | 23 | 26 | 25 | 25 | 30 | 405
PN [bar] 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 110 | 110
DN [mm] 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150

A [mm] 60 | 60 | 60 | 60 | 70 | 70
Clmm] 60,3 | 76,1 | 88,9 | 108 | 133 | 159

s [mm] 45 | 45 | 405 | 40 | 40 | 45

PN [bar] 110 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50

I:l Na skladé

pokracuje na dalSi strané
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Priivodce kovovymi hadicemi a sestavami kovovych hadic

Objimka, nerezova ocel, varna BOA-Norm 16223 Varna koncovka vyrobena z bezeSvych za studena tazenych nerezovych trubek,
podle EN 10305-1,
Pro koncovky typu oliva podle DIN 3861/fada L, material: nerezova ocel DIN 1.4571

(AISI 316 Ti)

l f DN [mm] 6 8 10 12 16 20 25 32 40
D CININTY 5 | A tmm 30 | 30 | 32 | 32 | 36 | 36 | 40 45 45
7 | C [mm] 8 0 | 12 | 15 | 18 | 22 | 28 35 42

. s [mm] 10 | 10 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 2,0 3,0
Linge PN [bar] 250 | 250 | 250 | 250 | 160 | 160 | 100 | 100 | 100
Sanitarni koncovky, bronz, BOA-Norm 5004  Sestihranné Sroubeni s vnéj$im zavitem R podle ISO 7-1
pfipajeno tvrdou pajkou, max.
teplota 120 °C
s DN [mm] 10 16 20 25 32 40 50
ZavitR g | w2 | e | o1 | 1w 12 2"
= A [mm] 26 24 31 36 43 51 65
w SW [mm] 14 19 27 32 40 49 60
P PN [bar] 25 25 25 16 16 16 16
Linge
W BOA-Norm 5005 Koncovka s vnitinim zavitem Rp podle ISO 7-1
DN [mm] 10 16 20 25 32 40 50
EF B Zavit Rp g | w2 | e | o1 | 1w 12 2"
: A [mm] 25 28 35 40 52 51 66
SW [mm] 20 25 30 37 46 55 60
A
_ PN [bar] 25 25 25 16 16 16 16
Lange

I:l na skladé

DalS$i rozméry a materialy na vyzadani

Specifikace se mohou ménit bez pfedchoziho upozornéni
15-07
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